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Eleva la tua esperienza
di vending

Caratteristiche distintive del prodotto
Esperienza d’uso coinvolgente
• Il sistema di sollevamento combina funzionalità, sicurezza e 

convenienza. Qualsiasi tipo di packaging viene gestito con 
cura, evitando ogni danno.

• Illuminazione a LED di ultima generazione per evidenziare il 
prodotto all’interno della vetrina.

Aumentare la redditività riducendo il TCO
•  Modifica rapida del layout dei vassoi per adattare la macchina 

a qualsiasi tipologia di prodotto, con la possibilità di espandere 
la capacità utilizzando accessori dedicati.

•  Facile passaggio da una macchina a due temperature a una 
soluzione 100% can and bottle, per soddisfare la richiesta di 
acqua e bevande durante i periodi più caldi.

Dati tecnici e dimensioni
• 230-240 V
• 50 Hz
• 220 W
•  Configurazione:   

twin, base stand
• Gas refrigerante = R290
• Livello di rumore < 70dB
• Temperature da 0° a 12°
• Categoria: 2, 3, 4

Specifiche
• (wxdxh) 900 x 790 x 1830 mm
• Numero di vassoi: max 7
• Selezione prodotti fino a 40
• Capacità prodotti fino a 453
• Layout:

100% food 
100% CB 
100% snack 
50% CB + 50% snack 
50% food + 50% snack 
50% food + 50% CB 
Snack + food + CB (3T) 
Ambient version

Parola chiave: flessibilità.
Massima attenzione nella 
distribuzione dei prodotti  e 
ampia disponibilità di acqua. 

Valori generali linea Gusto
Eccellenza nella sostenibilità
• Etichetta energetica di classe C (secondo la IEC EN 63252)  

ottenuta tramite ottimo isolamento termico e utilizzo del gas 
naturale R290 ad alta efficienza.

• Progettato con una parte di componenti in plastica bio-
circolare, fino al 60% di materiali riciclabili e imballaggi 100% 
riciclabili, facili da smaltire.

• Funzioni dedicate per ridurre l’impatto ambientale, tra cui 
l’utilizzo di classi energetiche elevate, l'adozione di cabinet 
schiumati per aumentare l'isolamento termico, la presenza 
sulle macchine della modalità di energy saving e l'utilizzo di 
LED di ultima generazione per offrire prestazioni elevate a 
costi contenuti.

Soluzione completa con prestazioni garantite
• Un’unità di raffreddamento ad alte prestazioni che assicura 

le migliori performance anche in condizioni ambientali 
impegnative, come 35°C e 65% di umidità.

• Combinata con una macchina da caffè Necta Barista, offre 
un’esperienza completa con una proposta di servizi digitali 
integrati (servizi di telemetria bidirezionali come TeleVend e 
AmiClo).

Efficienza energetica (classe C)Scorecard carbonio
Impronta di carbonio 

•  Per annum: 479 kgCO2eq 
• Cradle to cradle: 9,574 kgCO2eq

9/10 Indice di riparabilità
96% Riciclabilità del prodotto

100% Riciclabilità dell’imballaggio

34% Acciaio riciclato
39% Carta riciclata

<1% Plastica biocircolare

21,1%
MATERIE PRIME

<2%
FINE VITA

76,1%
UTILIZZO 

30% Risparmio energetico 
totale

<1%
PRODUZIONE
100% Energia rinnovabile
1% Rifiuti destinati 
alla discarica

<1%
DISTRIBUZIONE

Per maggiori informazioni 
sulla sostenibilità in Evoca
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Larghezza: 900mm

Profondità: 
790mm
Profondità 
porta 
aperta: 
1495mm


